
ΕΝΔΕΙΚΤΙΚΕΣ ΑΠΑΝΤΗΣΕΙΣ  

Θέμα 4ο 

Από τον πίνακα 1 για υλικό St70, και κοπτικό εργαλείο από ταχυχάλυβα (ΗSS)  

 η ταχύτητα κοπής στην εκχόνδριση είναι u = 20 m/min, 

 η ταχύτητα κοπής για το φινίρισμα είναι u = 24 m/min 

 

Πίνακας 1 .Τιμές γωνιών κοπής, ταχυτήτων κοπής, προώσεων, βαθών κοπής και υγρών 

κοπής για κατεργασίες στον τόρνο. 

1. Για την εκχόνδριση του τεμαχίου  

Από το διάγραμμα 1 ταχυτήτων κοπής, στροφών και διαμέτρων σχήμα 1  

 για διάμετρο άξονα D = 100 mm  

 και ταχύτητα κοπής στην εκχόνδριση u = 20 m/min, 

 

 



 

Σχήμα 1 

Οι στροφές είναι μεταξύ n =53 στρ/min και n =74 στρ/min. Επιλέγεται η μεγαλύτερη n =74 

στρ/min. 

Η ταχύτητα κοπής για το εκχόνδριση θα είναι τώρα:  

 για διάμετρο άξονα D = 100 mm  

 και στροφές n =74 στρ/min 

 

Σχήμα 1 

Άρα από το σχήμα 1 η ταχύτητα κοπής θα είναι περίπου 24 m/min 

2. Για το φινίρισμα του τεμαχίου  



Από το διάγραμμα 1 ταχυτήτων κοπής, στροφών και διαμέτρων σχήμα 1  

 για διάμετρο άξονα D = 100 mm  

 και ταχύτητα κοπής στο φινίρισμα u = 24 m/min, 

 

Σχήμα 1 

Οι στροφές είναι μεταξύ n =53 στρ/min και n =74 στρ/min. Επιλέγεται η μεγαλύτερη n =74 

στρ/min. 

Η ταχύτητα κοπής για το φινίρισμα θα είναι τώρα:  

 για διάμετρο άξονα D = 100 mm  

 και στροφές n =74 στρ/min 

 

Σχήμα 1 



Άρα από το σχήμα 1 η ταχύτητα κοπής θα είναι περίπου 24 m/min 


